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Mehr Freiheitsgrade fur Dichtungen aus thermoplastisch verarbeitetem PTFE Abrieb [mg)
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PTFE mod, PTFE Moldfon®
; \ Gogenlawfmateral:  X210Cr12
Im Spritzguss hergestellte Teile aus "Moldflon" Rz =1,91pm
Prisfatmosphire: Luft
Spez., Belastung: 0,21 Nfmm?
Mit dem thermoplastisch verarbeitbaren PTFE "Moldflon" lassen sich Dichtungen auch im Eﬁ?t’:"::;;.“dimm :‘;ﬁ;:
Spritzgussverfahren herstellen. Neue Freiheitsgrade in der Formgebung erlauben die Daver: 1h
Realisierung komplexer Bauteilgeometrien, welche bisher nur sehr aufwandig durch Vergleich Abrieb von PTFE, modifiziertem PTFE und
spanabhebende Prozesse hergestellt werden konnten. Zuséatzlich kommen auch weitere Moldflon
Vorteile wie der bessere Kaltfluss und geringer Verschleil3 zum Tragen.
Moldflon bietet:
Die Firma Eiring Klinger entwickelt und produziert seit mehr als 40 Jahren kundenspezifische
Dichtungen aus PTFE sowie aus eigenen SpezialCompounds und z&hlt in diesem Bereich zu den . geringen Abrieb und Verschleil
Technologiefiihrern. Im Zuge der stédndigen Produktentwicklung kann das Unternehmen jetzt . geringen Kaltfluss
erstmals den neuen innovativen Werkstoff "Moldflon" anbieten. Moldflon ist ein thermoplastischer . ausgezeichnete
Werkstoff, der im Gegensatz zu herkdmmlichem PTFE mittels thermoplastischer Verfahren Temperaturbestandigkeit
verarbeitet werden kann. Dadurch ergeben sich neue Anwendungsmaoglichkeiten, die auch die (Dauergebrauchsternperatur +260 C,
Herstellung komplexer Bauteilgeometrien unter weitgehender Vermeidung von Abfall zulassen. kurzeitig +290 C)
Diese Bauteile werden im Spritzgussverfahren hergestellt. Der einstufige Ur-Prozess vermeidet . gute mechanische Eigenschaften auch
zusatzliche, aufwandige spanabhebende Prozesse, was von erheblichem Vorteil in punkto bei hohen Temperaturen
Wirtschaftlichkeit und Realisierung von Grof3serien ist. . sehr gutes Gleitreibverhalten
o ] o (Trockenlauf)
Gleitreibverhalten und Verschlei3festigkeit . relhE urtveesE
Die sténdig steigenden Anforderungen wie hdhere Driicke und stetig steigende Temperaturen Chemikalienresistenz
stellen hdchste Anspriiche an die Konzeption von Dichtungen. Auch diesen Herausforderungen
genlgt Moldflon durch das ausgezeichnete Gleitreibverhalten (Reibungskoeffizienten von 0,2) bei
sehr guter VerschleiRfestigkeit. Insbesondere bei der KurzzeitverschleilRprifung hebt sich gg S:‘:%:”L“r 'I‘é'jligtsif;fﬁr;‘g:;‘ii“g?niage”ie“r bei
Moldflon signifikant ab: Verglichen mit PTFE und modifiziertem PTFE betragt der Abrieb nur etwa BietigheiawBiszingen '
10 % des Wertes. Selbst ein Vergleich mit hochgefullten Compounds auf Basis von PTFE ergibt,

dass Moldflon eine héhere Druckstabilitéat aufweist. Dies bringt Vorteile bei Anwendungen mit Lebensmittel- und Trinkwasserkontakt oder in
Gegenwart von gasformigem oder flissigem Sauerstoff. Von besonderem Interesse ist auch, dass typische Nachteile der Compounds mit Fllstoffen,
welche im Allgemeinen keine FDA oder sonstige Zulassungen erhalten, entfallen. Des Weiteren resultiert bei tribologisch beanspruchten Bauteilen
eine deutlich langere Nutzungsdauer.

Bei Anwendungen im Hochdruckbereich kommen beispielsweise neu entwickelte Moldflon-Compounds mit Kohlefaserverstéarkung zum Einsatz.
Durch die Verwendung von Kohlefasern lasst sich der bereits ohnehin geringe Abrieb noch weiter reduzieren. Hier hat der Langzeitverschlei3test im
Vergleich zu Compound auf FIFE-Basis ergeben, dass die abriebvermindernde Wirkung mit zunehmendem Fllstoffanteil bei MoldflonCompounds
hoher ist als bei Compounds auf Basis von Standard-PTFE.

Unterschiedlichste Medien

Eine weitere Anforderung an Dichtungen ist die Abdichtung von oft unterschiedlichsten Medien wie Olen, Sduren, Laugen oder auch additivierten
Kohlenwasserstoffen. Bedingt durch die starke FluorKohlenstoffbindung und die nahezu vollstandige Abschirmung der C-Atome durch Fluor verfiigt
Moldflon tGber eine nahezu universelle chemische Besténdigkeit. Ein weiterer wesentlicher Vorteil im Vergleich zu den bekannten
Hochleistungsthermoplasten ist der Erhalt der mechanischen Eigenschaften bis nahezu an den Schmelzpunkt. Modflon ist daher der richtige
Werkstoff fur Dichtungen, bei denen andere Thermoplaste oder Elastomere bereits aufgrund ihres niedrigen Schmelzpunktes bzw. der niedrigen
Dauergebrauchstemperatur versagen.

Auch bei feuchten oder nassen Umgebungen spielt der Werkstoff seine Stéarke aus. Bei Polyamiden fihrt die Wasseraufnahme zu nachteiligen
Effekten in Bezug auf die Dimensionsstabilitat und Abnahme der mechanischen Eigenschaften. Im Gegensatz dazu lassen sich durch Moldflon,
dessen Wasseraufnahme vernachlassigbar ist, Prazisionsteile realisieren, deren Dimension auch in feuchter Umgebung stabil bleiben.
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